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摘要 :
针对开滦集团范各庄选煤厂煤泥 的特点

,

结合唐 山 市神 州机械有限公司的翻转干 燥
一
振动

混流 干燥
一 无粘结 剂煤粉压块工 艺

,

对范各庄选煤厂煤泥进行 了干燥压块联合工 艺实验研究
,

得

出了变工 况和稳定运行工 况条件 下的 实验结果
,

本试验的工 艺和 实验结果可为我 国选煤厂粘结较

大煤泥的提质加工提供一定的参考
。
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2 文献标志码
: A

概述

河北开滦集团范各庄矿选煤厂采用湿法选煤对原煤进行洗选加工
。

脱水后的煤泥可掺入精煤
、

平混煤

或洗混煤产品中
。

煤泥粒度较细 ( 蕊 0
.

5 m m ) ; 水分较高
,

全水分约为 23 %
。

煤泥掺人其它产 品储存
、

销售
,

造成粘仓挂壁
、

溜槽堵塞
、

冬季卸车 困难 ; 如果单独销售
,

由于其发热量较低
,

仅 2 8 00 k ca l / k g
,

经济效益差 l[
一 , 〕

。

如果将煤泥 干燥
、

成型 后
,

全水 分可 降至 6% 左 右
,

发热 量 可提 高至 4 0 00 k ca l / k g 以上
,

粒度

〕 20 m m
。

干燥并成型后的煤泥可单独销售
,

也可以掺人产品销售
,

降低 了产品水分
,

提高了产品的发热

量
。

既解决了范各庄选煤厂产品冬季煤运冻车的问题
,

同时也提高 了经济效益
。

煤泥成型后
,

粒度较 大
,

不易起尘
,

满足了环保要求
,

提高了选煤厂生态环境质量
,

具有很好的社会效益
。

2 范各庄洗煤厂煤泥干燥成型联合工艺流程

河北开滦集团范各庄选煤厂煤泥翻转干燥
一 振动混流干燥

一
无粘结剂煤粉成型联合工艺是在唐山市神

州机械有限公司的试验场进行的
「4」。

该工艺是针对粘性较大的煤泥进行设计的
,

范各庄洗煤厂的煤泥粘性较大
,

先用浆叶式翻转干燥机进

行初步去水
,

使煤泥松散后
,

进入振动混流干燥机进一步干燥
,

其工艺流程如图 1 所示
。

直燃沸腾式热风

炉产生的热烟气经沉降室出去火星
,

由干燥 主风机给人翻转式干燥机
,

煤泥 由从翻转式干燥机一侧进人
,

煤泥经初步出水达到松散状态后
,

从翻转式干燥机另一侧输出
,

而后经物料提升机进入振动混流干燥机
,

物料被进一步干燥后大部分从干燥机底端 由螺旋输送机送至煤粉仓
,

一小部分细物料随气流进人袋式除尘

器
,

除尘器分离出的物料经螺旋输送进人煤粉仓和干燥煤粉混合
,

螺旋输送机将煤粉送人成型机缓冲仓
,

螺旋送料装置由电机驱动
,

经减速器转动
,

将物料压人成型机进行压型
,

经袋式除尘器净化后干燥气体经
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引风机 由排气管排出
。
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图 1 范各庄洗煤厂煤泥干燥成型联合工艺流程

实验结果及分析

变工况运行试验

不同进 口温度不同给料量时干燥成型结果如图 入 图 3 所示
。
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干燥器进 口温度 /℃ 十燥器进 口温度 /℃

图 2 变工况运行干燥压块产品全水 图 3 变工况运行干燥压块产品发热量

在风量保持不变的情况下
,

随干燥器进 口温度增加
,

干燥器进煤量增加
,

干燥后煤泥全水由 21
.

36 %

降低至 6%
,

干燥压块后煤泥全水 由 23
.

31 % 降低至 6
.

8%
,

发热量 由 28 42 ck al k/ g 提高至 3 9 3 6 ck al / k g
,

干燥过程中无煤泥糊床现象
,

这说明唐山市神州机械有限公司的翻转干燥
一 振动混流干燥 一

无粘结剂煤粉

压块联合工艺用于洗煤厂粘性较大煤泥提质加工是可行的
。

3
.

2 煤泥干燥压块稳定运行实验

煤泥干燥成型的实验结果如 图 4
、

图 5 所示
,

干燥器运行平稳
,

翻转式干燥进行初步去水 5% 左右
,

既可达到松散要求
,

联合工艺去水效果可以满足工艺要求
,

且成型煤球的全水略低于干燥煤泥
,

发热量略

高于干燥煤泥
,

说明该无粘结剂成型工艺对煤的毛细孔结构进行强制压溃和破坏
,

成型后的煤粉损失部分

内水
,

空隙大量减少
,

煤球 的密度和机械强度明显增强
,

为煤泥的运输提供 了便利
。

3
.

3 压块产品 强度实验

对成型煤球落下强度进行测定
,

煤球落下强度为 69
.

1%
,

冷压强度为 38 4 N / 个
。

成型后煤球直接测试

强度可以达到高强度煤标准 [ 5
一 6 〕

,

满足动力煤运输要求
。

干燥去水效果可以满足工艺要求
,

且成型煤球的

全水略低于干燥煤泥
,

发热量略高于干燥煤泥
,

说明该无粘结剂成型工艺对煤的毛细孔结构进行强制压溃

和破坏
,

成型后的煤粉损失部分 内水
,

空隙大量减少
,

煤球的密度和机械强度明显增强
,

为煤泥的运输提

供 了便利
。

3
.

4 出口气体成分测定

稳定运行工况下对干燥器出口气体成分进行 了测定
,

烟尘平均排放浓度为 38 m g /耐
,

5 0 2

平均排放

3 8
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浓度 25 5 6 m g/ 耐
,

N o
二

平均排放浓度 21 m g / 耐
,

C O 排放微量
,

C H 、

排放未检出
。

满足锅炉烟气排放标准
,

且干燥过程煤基本上无挥发分析出
。
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图 4 稳定运行工况收到基水分变化 图 5 稳定运行工况收到基低位发热量变化

4 结论

针对范各庄选煤厂煤泥粘性较大 的的特点
,

结合唐山市神州机械有限公司的翻转式干燥
一
振动混流干

燥
一
无粘结剂成型联合工艺

,

对范各庄洗煤厂煤泥进行了实验研究
,

结果表明
,

该工艺用于范各庄洗煤厂

粘性较大煤泥是可行的
,

翻转式干燥通过去水 4% 一 5% 即可将粘性 煤泥处理至松散状态
,

之后进入振动

混流干燥进行较大程度去水
,

干燥压块后煤泥全水 由 23
.

31 % 降低至 6
.

8%
,

发热量 由 2 8 42 k ca l / k g 提高

至3 93 6 k c al / k g
,

干燥压块后煤球强度满足动力煤运输要求
。
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