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模块式气固流化床干法选煤设备及技术
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摘 要
:

气固流化床高效干法分选技术对于提高煤质
,

实现煤炭资源的优化利用十

分重要
。

设计了一种新型的高效干法分选机
,

其主要优点是
:

带有加重质短距回流

装置和易拆卸布风装置
。

围绕 该分选机
,

建 众了处理能力为 40 一 6O t / h 的模块式气

固流化床
丁

}
几

法选煤系统
。

在此基础
_

卜
,

详细考查了系统的分选性能
,

试验结果表明
,

该系统能有效分选 50一 6mm 煤炭
,

分选密度为 1
.

33 9 /
c耐

、

1
.

61 9 / c m
3

时
,

所得可

能偏差 E 位分别为 0
.

05 9 / cm
3 、

0
.

0 6 9 / cm
3 。

该技术分选效率高
、

不用水
、

无环境

污染
,

适合于十旱缺水地区
、

高寒地区及易泥化煤炭的分选
。
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